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DESCRIPCION:

El curso ofrece a los estudiantes la oportunidad de adquirir conocimientos y habilidades para disefar,
implementar y mejorar sistemas de produccion automatizados y robéticos en entornos industriales. Se
abordan temas que abarcan desde fundamentos de robética industrial hasta técnicas avanzadas de
optimizacion de procesos, los estudiantes exploraran conceptos clave y participaran en actividades
practicas y proyectos de aplicacion. Al finalizar el curso, estaran preparados para contribuir al desarrollo
y la competitividad de la industria manufacturera mediante la aplicacion de tecnologias robdéticas en el
disefio y la optimizacién de lineas de produccién.

COMPETENCIAS PARA DESARROLLAR:

E3. Sistemas de manufactura: Desarrollar las habilidades necesarias para disefar, implementar y
optimizar sistemas de manufactura eficientes y eficaces en entornos industriales. Esta
competencia abarca desde la seleccién y disefio de procesos de produccién hasta la gestidén de la
calidad y mejora continua en la fabricacion de productos.

Basicas:

B4. Transformacion Digital

Transforma la cultura digital en la sociedad, en las organizaciones e instituciones educativas
para aprovechar al maximo el potencial de las tecnologias y herramientas digitales; propiciar su
uso responsable y ético que estimule la creatividad, innovacién, la comunicacién efectiva y el
trabajo colaborativo e interdisciplinar en la solucion de problemas de la sociedad digital;
promoviendo la privacidad y la seguridad, asi como el respeto a los derechos de autor y la
propiedad intelectual.

RESULTADOS DE | METODOLOGIA EVIDENCIAS

APRENDIZAJE

DOMINIOS | OBJETOS DE ESTUDIO




(Se toman de
las
competencias

)

(Contenidos necesarios
para desarrollar cada
uno de los dominios)

(Se plantean de
los dominios y
contenidos)

(Estrategias,
secuencias,
recursos
didacticos)

(Productos
tangibles que
permiten valorar
los resultados de
aprendizaje)

B4.7 Colabora
de forma
interdisciplinar
en el
desarrollo de
propuestas de
innovacién y
transformacio
n que
impulsen el
bienestar de
las
comunidades
y la sociedad.

E3. D3.
Automatizacié
ny Control:
Integracion de
tecnologias
de
automatizacio
ny sistemas
de control
para mejorar
la eficiencia y
precisién en
los procesos
de
manufactura,
reduciendo
los errores y
aumentando
la velocidad
de
produccién.

Objeto de estudio 1
Introduccion a la
Robética Industrial

e Conceptos basicos de
robética industrial.

e Tipos de robots
industriales:
manipuladores,
cartesianos, SCARA,
delta, etc.

e Aplicaciones tipicas de
la robdtica en lineas
de produccion.

e Normativas y
estandares de
seguridad en el uso de
robots industriales.

Identificar y
diferenciar los
diversos tipos de
robots industriales,
incluyendo
manipuladores,
cartesianos,
SCARA, y otros,
asi como sus
aplicaciones
especificas.

Aprendizaje activo
donde se lleve a
cabo el analisis y
estudio de casos

Elaboracion de
un informe sobre
los diferentes
tipos de robots
industriales,
incluyendo sus
caracteristicas,
aplicaciones y
ventajas y
desventajas en
diferentes
entornos
industriales.
Reporte de
analisis de casos
de estudio que
demuestren la
aplicacion de la
robdtica en lineas
de produccion,
identificando los
beneficios
obtenidos y los
desafios
enfrentados en
cada caso.

Objeto de estudio 2
Fundamentos de
Diseno de Lineas de
Produccion

Analizar y evaluar
los procesos de
produccion
existentes para

Aprendizaje activo
donde se lleve a
cabo el analisis y
estudio de casos

Reporte de un
proyecto de
disefio de layout
de planta para

e Analisis de procesos identificar areas de una linea de
de produccion. mejora y produccién
oportunidades de especifica,




e Diseno de layout en la
planta industrial.

e Métodos para mejorar
la eficiencia y la
productividad en las
lineas de produccién.

e Herramientas de
simulacion y modelado

optimizacion en el
disefio de layouts
de planta.

Utilizar
herramientas y
técnicas de
simulacion para
modelar el flujo de
materiales y la

considerando
aspectos como el
flujo de
materiales, la
distribucion de
equipos y la
optimizacion del
espacio.

de lineas de distribucion de
produccion. equipos en una
linea de
produccién.
Objeto de estudio 3 Comprender los Aprendizaje activo | Reporte del
Automatizacioén y principios basicos donde se lleve a | disefio de un
Control en Lineas de dela cabo el anadlisisy | sistema de
Produccién automatizacion y el | estudio de casos | control de
eSistemas de control de | control de produccién para
produccién. procesos en el una linea de
eIntegracion de gontexto de las producc[()n
sensores y actuadores lineas d?, autom.a.t|zada,

, produccion especificando los
enla Imt_a,a de industriales. sensores,
produccion. Integrar sistemas actuadores y

eControl de calidad en | de control de sistemas de
procesos produccién para control utilizados
automatizados. supervisar y. y su 3y
eTecnologias de regulgr el flujo de conﬁguracpq
L materiales, la donde se utilice el
comunicacion para la .

A velocidad de la control de la
automatizacion linea y otros calidad.
industrial. parémetros

criticos.
Objeto de estudio 4 Adquirir Aprendizaje Reporte del

Programaciony
Operacion de Robots
Industriales

e Programacion de robots

industriales: lenguajes
de programacion,
software de
programacion.

e Cinematica y dinamica
de robots.

e Programacion de
trayectorias y
secuencias de
movimiento.

competencias en
la programacién de
robots industriales
utilizando
lenguajes de
programacion
especificos y
software de
simulacion.

Aplicar conceptos
de cinematica y
dinamica de robots
para programar
movimientos
precisos y
coordinados en
diferentes tipos de
robots industriales.

basado en
problemas donde
se utilicen
ejemplos reales
para el desarrollo
de soluciones

desarrollo de
programas de
control para
robots
industriales
utilizando
software de
programacion
especifico,
programando
movimientos y
secuencias de
operacion para
realizar tareas
especificas.




e Operacion segura y
eficiente de robots en
entornos industriales.

Objeto de estudio 5
Optimizacion de Lineas
de Produccion con
Robética

e Métodos de

optimizacion aplicados
a lineas de
produccion.

e Simulacion y
modelado para la
optimizacién de
procesos.

e Estrategias de
planificacion y
programacion de la
produccion.

e Implementacion de
sistemas de control y
monitoreo en tiempo
real.

Aplicar técnicas de
optimizacion para
maximizar la
eficiencia y la
rentabilidad de las
lineas de
produccién
mediante la
asignacion éptima
de recursos.
Utilizar
herramientas de
simulacion y
modelado para
analizar el
rendimiento de las
lineas de
produccién y
evaluar el impacto
de los cambios
propuestos.
Evaluar el
rendimiento de las
lineas de
produccién
optimizadas
mediante
indicadores clave
de rendimiento
(KPIs) y métricas
de eficacia
operativa.

Aprendizaje
basado en
problemas donde
se utilicen
ejemplos reales
para el desarrollo
de soluciones

Reporte de la
realizacién de un
proyecto de
optimizacién de
una linea de
produccién
utilizando
herramientas de
simulacién y
modelado,
evaluando el
impacto de
diferentes
estrategias de
mejora en el
rendimiento del
sistema.

FUENTES DE INFORMACION
(Bibliografia, direcciones electrénicas)

EVALUACION DE LOS APRENDIZAJES
(Criterios, ponderacion e instrumentos)
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Se toma en cuenta para integrar
calificaciones parciales:

e 3 examenes parciales,donde se
evalua conocimientos, comprensién y
aplicacién. Con un valor del 30%,
30% y 40% respectivamente. La
acreditacion del curso se integra:

e Examenes parciales: 20%
e Proyectos Especiales: 50%
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Programming, and Control: The Computer Control of
Robot Manipulators. MIT Press.

IEEE Robotics and Automation Society:
https://www.ieee-ras.org/

Robotics Online: https://www.robotics.org/

The Robot Report: https://www.therobotreport.com/
National Institute of Standards and Technology (NIST) -
Robotics:
https://www.nist.gov/programs-projects/robotics-program

e Tareas: 20%.
e Elaboracion de proyecto: 10%
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Objeto de estudio 1
Introduccion a la
Robética Industrial

Objeto de estudio 2
Fundamentos de
Diseno de Lineas de
Produccién

Objeto de estudio 3
Automatizacion y
Control en Lineas de
Produccién

Objeto de estudio 4
Programacioény
Operacion de Robots

Industriales




Objeto de estudio 5
Optimizacion de
Lineas de Produccion
con Robética




