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DESCRIPCIÓN: 
 

El presente curso tiene como finalidad conducir al estudiante en el área de automatización particularmente en la integración de 
herramientas de naturaleza software con el hardware de automatización. 

 

DOMINIOS 
(Se toman de las 
competencias) 

OBJETOS DE ESTUDIO 
(Contenidos necesarios para 
desarrollar cada uno de los 

dominios) 

RESULTADOS DE 
APRENDIZAJE 

(Se plantean de los 
dominios y 

contenidos) 

METODOLOGÍA 
(Estrategias, secuencias, 

recursos didácticos) 

EVIDENCIAS 
(Productos 

tangibles que 
permiten 
valorar los 

resultados de 
aprendizaje) 

Especificas. 
 

Sistemas 
Informáticos y 
Computación. 

 

Descripción: 
Aplica el conocimiento, 
metodologías, 
procesos y técnicas, 
para el análisis, diseño, 
modelado y desarrollo 
de sistemas 
informáticos y de 
cómputo. 
Dominio: 

 

Implementa y diseña 
interfaces humano- 
computadora. 

UNIDAD I. INTRODUCCIÓN 
A LA AUTOMATIZACIÓN. 
1.1. Concepto de 
Automatización 
1.2. Automatización de 
fabricación. 

1.2.1. Tipos de 
fabricación 

1.2.2. Sistema de 
Planificación y control de la 
producción. 

1.2.3. Sistemas de 
Ejecución de Manufactura 
(MES). 
1.3. Planteamiento del 
problema - automatización 
integral. 

 

 

 

 

 

 

 
Identifica el concepto 
de automatización 
integral   en   el 
ambiente de 
manufactura discreta. 

El curso se llevará a cabo 
mediante la exposición del 
profesor en clase, explicando 
la parte teórica de cada tema 
y solucionando problemas 
para cada caso, de tal 
manera que la participación 
en clase del alumno es 
primordial para un mejor 
aprovechamiento. Las tareas 
tendrán como propósito 
complementar con ejercicios 
diversos para mejor 
comprensión. 

• Lectura. 

• Lectura Comentada 

• Expositiva 

• Materiales Gráficos: 
artículos, libros, 

• Cañón 
• Pizarrón 

Tareas de 
Investigación 
Prácticas de 
Laboratorio 
Exposiciones 



Aplica los 
conocimientos y 
dominios adquiridos en 
el área diseñando 
soluciones a problemas 
de ingeniería del 
mundo real, integrando 
HW/SW. 

UNIDAD II. 
HERRAMIENTAS DE 
SOFTWARE (VB). 
2.1. Paradigma Orientado a 
objetos. 
2.2. Fundamentos del 
Lenguaje. 
2.3. Bases de Datos y Visual 
Basic. 
2.4. Tecnología software 
componente. (ActiveX). 

 
Describe y aplica el 
paradigma orientado 
para su aplicación al 
desarrollo de 
sistemas de 
automatización 
flexible y modular. 

A través de exposiciones del 
Docente y alumnos, se 
presentan los fundamentos y 
paradigmas de 
programación. 

 

• Materiales Gráficos: 
artículos, libros, 

• Cañón 

• Pizarrón 

Tareas de 
Investigación. 
Exposición  y 
debate sobre 
cada uno de 
los 
paradigmas 
analizados. 

 UNIDAD III. ADQUISICIÓN 
DE 
DATOS. 
3.1. Acceso a puertos de la 
PC (Entrada / Salida). 

3.1.1. Puerto paralelo. 
3.1.2. Tarjeta de Entrada 

/Salida. 
3.2. Dispositivos Virtuales de 
Instrumentación. 
3.3. Reeds de Campo (Field 
Bus, Profibus, DeviceNet, 
FieldPoint) 
3.4. Sistemas SCADA 
(Supervisión de control y 
adquisición de dato). 
3.5. Controlador Lógico 
Programable. 

3.5.1. Programación. 
3.5.2. Integración al 

sistema. (SCADA) 
3.5.3. PLC vs PC. 

3.6. Estándar Ole for Process 
Control (OPC). 

 

 

 

 

 

 
Aplica y utiliza la 
computadora 
personal como 
elemento de 
comunicación con el 
sistema de sensores 
y actuadores, en el 
ambiente de 
fabricación. 

Aplicando la técnica de ABP 
se plantean problemáticas 
reales para analizar la mejor 
tecnología de solución en la 
adquisición de datos. 

Elaboración 
de Prácticas 
en laboratorio 
sobre distintas 
estrategias de 
adquisición de 
datos. 
Laboratorio 

 

Nota:  Se 
encuentra muy 
limitado con 
respecto a las 
plataformas de 
adquisición 
con que 
cuenta la 
institución. 

 UNIDAD IV. CONTROL DE 
INSTRUMENTOS. 
4.1. Control de Instrumentos 
por Computadora. 
4.2. Interfaces VXI y GPIB. 
4.3. Arquitectura del software 
de Instrumentos Virtuales 
(VISA). Instrumentos 
Virtuales Intercambiables 
(IVI). 

 

 

 

 

 
Desarrolla sistemas 
de  manejo   de 
instrumentos de 
medición con base en 
PC, aplicando  los 
estándares  más 
comunes. 

Se aborda a través de 
cuadros comparativos las 
ventajas y requerimientos 
tanto de hardware como 
software en el control de 
instrumentos locales y 
remotos. 

Elaboración 
de Prácticas 
en laboratorio 
sobre distintas 
estrategias de 
control de 
instrumentos. 
Laboratorio. 

 

Básicamente 
se enfoca a 
utilizar  GPIB 
por ser el 
hardware con 
que cuenta el 
laboratorio. 
Las demás se 
abordan a 
nivel teórico. 
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Se toma en cuenta para integrar calificaciones parciales: 

• Discusión Individual y por equipo, tareas y 
prácticas, lo cual otorga un valor del 20% 

• 3 Exámenes parciales escritos donde se 
evalúan conocimientos, comprensión y 
aplicación con un valor de 80% cada uno. 

La acreditación del curso se integra por promedio de las 
3 calificaciones parciales. 

 

 

http://www.ni.com/


CRONOGRAMA 
 
 
 

Objetos de estudio Semanas 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

UNIDAD I: 
INTRODUCCIÓN A LA 
AUTOMATIZACIÓN 

                

UNIDAD II: 
HERRAMIENTAS DE 
SOFTWARE (VB) 

                

UNIDAD III: 
ADQUISICIÓN DE 
DATOS 

                

UNIDAD IV: CONTROL 
DE INSTRUMENTOS 

                

 


