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DESCRIPCION:

El presente curso tiene como finalidad conducir al estudiante en el &rea de automatizacion particularmente en la integracion de

herramientas de naturaleza software con el hardware de automatizacion.

DOMINIOS OBJETOS DE ESTUDIO RESULTADOS DE METODOLOGIA EVIDENCIAS
(Se toman de las (Contenidos necesarios para APRENDIZAJE (Estrategias, secuencias, (Productos
competencias) desarrollar cada uno de los (Se plantean de los recursos didacticos) tangibles que
dominios) dominios y permiten
contenidos) valorar los
resultados de
aprendizaje)
Especificas. UNIDAD I. INTRODUCCION El curso se llevard a cabo | Tareas  de
A LA AUTOMATIZACION. mediante la exposicion del | Investigacion
Sistemas 1.1, Concepto de profesor en clase, explicando | Practicas de
Informéticos y Automatizacion la parte tedrica de cada tema | Laboratorio
Computacion. 1.2. Automatizacion de y solucionando problemas | Exposiciones
fabricacion. para cada caso, de tal
Descripcion: 12.1. Tipos de manera que la participacion
Aplica el conocimiento, | fabricacion o en clase del alumno es
metodologfas, 122, Sistema de | !dentifica el concepto | oimordial para un mejor
procesos y técnicas, Planificacién y control de la | d& ~ automatizacion | aoroyechamiento. Las tareas
para el anlisis, disefio, | produccion. integral - en el | yongran como  propésito
modelado y desarrollo 123. Sistemas de | @mbiente de | complementar con ejercicios
de sistemas Ejecucion de Manufactura | Manufactura discreta. | giversos  para  mejor
informaticos y de (MES). comprension.
computo. 13. Planteamiento  del e Lectura.
Dominio: problema - automatizacion e Lectura Comentada

Implementa y disefia
interfaces humano-
computadora.

integral.

e Expositiva

e Materiales Graficos:
articulos, libros,
Cafion
Pizarron




Aplica los | UNIDAD Il. A través de exposiciones del | Tareas  de
conocimientos y | HERRAMIENTAS DE Describ i | Docente y alumnos, se | Investigacion.
dominios adquiridos en | SOFTWARE (VB). pae:excdrilgr?]ay ;Fi)elr(l:?a deo presentan los fundamentos y | Exposicién y
el &rea disefiando | 2.1. Paradigma Orientado a o aradigmas de | debate sobre
soluciones a problemas | objetos. ’ para su aplicacion al Brogragmacic’)n. cada uno de
de ingenieria del | 22.  Fundamentos del d.e?arrollo ge los
mundo real, integrando | Lenguaje. 5|stemat§ . € e Materiales Graficos: | paradigmas
HW/SW. 2.3. Bases de Datos y Visual ﬁ&%ﬁ?ﬁ%ﬁﬁgr articulos, libros, analizados.

Basic. ' e Cafion

2.4. Tecnologia software e Pizarrén

componente. (ActiveX).

UNIDAD IIl. ADQUISICION Aplicando la técnica de ABP | Elaboracion

DE
DATOS.
3.1. Acceso a puertos de la
PC (Entrada / Salida).
3.1.1. Puerto paralelo.
3.1.2. Tarjeta de Entrada
[Salida.
3.2. Dispositivos Virtuales de
Instrumentacion.
3.3. Reeds de Campo (Field
Bus, Profibus, DeviceNet,

Aplica y utiliza la

computadora
personal como
elemento de

comunicacion con el

se plantean probleméticas
reales para analizar la mejor
tecnologia de solucién en la
adquisicion de datos.

de Practicas
en laboratorio
sobre distintas
estrategias de
adquisicion de
datos.
Laboratorio

Nota: Se
encuentra muy
limitado con

FieldPoint) sistema de sensores respecto a las
34. Sistemas SCADA | y actuadores, en el plataformas de
(Supervision de control y | ambiente de adquisicion
adquisicion de dato). fabricacion. con que
3.5,  Controlador Ldgico cuenta la
Programable. institucion.
3.5.1. Programacion.
3.5.2. Integracién al
sistema. (SCADA)
3.5.3. PLC vs PC.
3.6. Estandar Ole for Process
Control (OPC).
UNIDAD IV. CONTROL DE Se aborda a través de | Elaboracion

INSTRUMENTOS.

4.1. Control de Instrumentos
por Computadora.

4.2. Interfaces VXI'y GPIB.
4.3. Arquitectura del software
de Instrumentos Virtuales

(VISA). Instrumentos
Virtuales  Intercambiables
(IVI).

Desarrolla sistemas
de manejo de
instrumentos de
medicién con base en
PC, aplicando los
estandares mas
comunes.

cuadros comparativos las
ventajas y requerimientos
tanto de hardware como
software en el control de
instrumentos locales 'y
remotos.

de Practicas
en laboratorio
sobre distintas
estrategias de
control de
instrumentos.
Laboratorio.

Basicamente
se enfoca a

utilizar GPIB
por ser el
hardware con
que cuenta el
laboratorio.

Las demas se
abordan a
nivel tedrico.
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Se toma en cuenta para integrar calificaciones parciales:

o Discusion Individual y por equipo, tareas y
précticas, lo cual otorga un valor del 20%

e 3 Examenes parciales escritos donde se
evallan conocimientos, comprension y
aplicacién con un valor de 80% cada uno.

La acreditacion del curso se integra por promedio de las
3 calificaciones parciales.



http://www.ni.com/

UNIDAD I:
INTRODUCCION A LA
AUTOMATIZACION

CRONOGRAMA

UNIDAD II:
HERRAMIENTAS DE
SOFTWARE (VB)

UNIDAD IlI:
ADQUISICION DE
DATOS

UNIDAD IV: CONTROL
DE INSTRUMENTOS




