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METROLOGIA Y
LABORATORIO

Prerrequisito (s): | Ninguna

DESCRIPCION DEL CURSO:
El curso aporta al estudiante los conocimientos necesarios de metrologia dimensional para aplicar en el
disefio de elementos de maquinas y dispositivos, seleccion adecuada de los instrumentos de medicién
que le permitan medir y verificar con precision y seguridad las caracteristicas dimensionales de una
pieza (elementos mecanicos).

COMPETENCIAS A DESARROLLAR:

(P) Ingenieria de Planta

Selecciona, instala, opera y da mantenimiento a una obra o proceso, planta o infraestructura,
considerando la normatividad vigente en su instalacion y en seguridad.

(E)implementacién, control y mejora de procesos.

Desarrolla, opera y mejora procesos de produccién y de servicios mediante el uso eficiente de
herramientas de manufactura esbelta, estadisticas, simulacién y técnicas de medicion, para lograr una
mayor eficiencia, calidad, productividad y rentabilidad, ademas de garantizar una entrega a tiempo del
producto, teniendo siempre en consideracion la seguridad, el cliente y la proteccion al medio ambiente.







DOMINIOS OBJETOS DE ESTUDIO RESULTADOS METODOLOGIA EVIDENCIAS
(Contenidos organizados DE (Estrategias,
por temas y subtemas) APRENDIZAJ recursos
E didacticos,
secuencias
didacticas...)
1. Introducciony
conceptos
basicos.
1.1 Metrologia Aplica los Mapas
(P) Selecciona como ciencia. conceptos escritos
los equipos e 1.2 Importancia y basicos de las Aprendizaje donde se
instrumentos de necesidad de mediciones colaborativo identifiquen
acuerdo al las mediciones. identificando los diversos
proceso enque | 1 3 Sistemas de diversos tipos Clase magistral tipos de
seran utilizados. unidades de medida. de magnitudes macgj;gllt(l:Ses
1.4 Patrones y de los Interaccion alumno- sistemas
(E) Disefia calibres patrén sistemas maestro internaciona
estrategias para (bloques patron). internacional e | e inglés de
controlary 1.5 Conceptos de: inglés de medicion
mejorar los Medida, precision, medicion.
procesos, exactitud, repetitividad,
productos y sensibilidad
servicios ’
cumpliendo los incertidumbre, etc.
requisitos y 2. Instrumentos para
normas de medir y verificar
Calidad, magnitudes lineales
Seguridad y y angulares.
Ambiente deuna | 21  |nstrumento
manera s basicos.
zirs‘ﬁrrf;f‘cg 211 Reglasy
compases. Reporte de
2.1.2 Lainas y practicas en
calibres (de Clase magistral donde el
tolerancia y de Utiliza diversos I alucrlri‘\:‘eor:;g'ce
forma) instrumentos Interaccion alumno- | instrumentos
, ' , de medicion o
2.2 Calibradores Vernier sefialando maestro de rpedlmon
(pie de rey). magnitudes senalando
2.2.1 Basicos y lineales y . . '?S
con indicador angulares. AS|stenE:|a_a clases magnitudes
practicas lineales y
de caratula. angulares.
2.2.2 Vernieres electro
digitales.
2.2.3 Diferentes
tipos de
vernieres

(Calibradores)




2.3 Tornillos
micrométricos

2.3.1 Principio del
micrémetro y

lectura con

Examen
Unidad 1y
2




2.

micrémetros,

determinacion del

rango.

2.3.2 Micrometros
electro digitales.

2.3.3 Diferentes tipos

de micrometros.

4 Errores en

la medicidn.

2.4.1 Clasificacion de
los errores en
cuanto a su
origen.

2.5 Instrumentos para
medicion
universal.

2.5.1 Escuadras y
escuadra
universal.

2.5.2 Transportes

y
gonidmetros.

2.5.3 Regla de senos.

los tipos de roscas.

maestro

3. Aparatos

especiales de

medida y

verificacion. | Informe de la
3.1 Microscopios de taller. , Clase magistral aplicacion de
3.2 Proyectiles de perfiles. Selecciona los ., los apqratos
3.3 Maquina de aparatos de Interaccion alumno- especiales

medicion de medicion para maestro me%?cz?élr?de

coordenadas (CMM). Iatggicr:]l;r;:e Presentaciones tolerancias
3.4 Ajustes y tolerancias. _ _ multimedia, uso dimensional

3.4.1 Tolerancias dimensionales. y aplicacion de es.
unilaterales herramientas
o bilaterales. informatica Exgmen
3.4.2 Condicion de mas Unidad 3

material o de

menos material.

Ajustes (Sistema ISO y

Sistema Americano).
4. Medicioén, v.erificacién Mide Reporte de
elerr?:ntos alumnf) mida

4.1 Forma geométrica de mediante Interaccion alumno- | Magnitudes

de elementos




4.2 Control del paso.
4.3 Control del perfil de la

rosca.
4.4 Normas de referencias.

instrumentos
apropiados bajo
las normas
estandar.

Asistencia a clases
practicas

mediante
instrumentos
apropiados

bajo las




normas

5.5 Tolerancias en
engranajes.

estandar.
5. Engranes.
5.1 Definicién de Resolucion d
engranaje (engranes). Senala la eso l:C'on ©
5.2 Tipos de engranajes. | diferencia entre problemas Problemas
5.3 Métodos para tallar engrane y , de aplicacion
. Clase magistral resueltos de
un engrane. engranaje
5.4 Determinacién midiendo sus engranes y
' L y maanitudes con | teraccion alumno- engranajes.
medicion de los 9 maestro
elementos de los instrumentos Examen
un engranaje. de medicién. Unidad 4 y
5

FUENTES DE INFORMACION
(Bibliografia, direcciones electronicas)

EVALUACION DE LOS APRENDIZAJES
(Criterios, ponderacion e instrumentos)

Gonzales Carlos. Zeleny Ramon. Metrologia tomo I. Mc

Graw-Hill

Gonzales Carlos. Zeleny Ramon. Metrologia |l.
Mc Graw-Hill

30%

Evaluacion Parcial sugerida:
1er Parcial:

Examen escrito 70%

Mapas y Practicas

2do Parcial:
Examen escrito 80%
Informe 20%

3do Parcial:
Examen escrito 80%
Informe y Problemas de Aplicacion 20%

La acreditacion del curso se integra con los
examenes parciales donde se evalla
conocimientos, comprension y aplicacién. Con
un valor del 30%, 30% y 40% respectivamente

Cronograma Del avance programatico

Objetos de aprendizaje

Semanas

819

10 | 11 [ 12

13

14 | 15

16

l. Introduccién y conceptos
basicos

Il. Instrumentos para medir
y verificar magnitudes
lineales y angulares







lll. Aparatos especiales de
medida y verificacion

IV.Medicion, verificacion y
tolerancias en las roscas

V. Engranes




