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CHIHUAHUA - Ingenieria en Tecnologia de
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E Procesos
E Tipo de materia (Obli/Opta): Obligatoria
E Clave de la materia: 1A951
2
2
LOGRAR PARA DAR
Semestre: 9
Are:.a en plan de estudios (B, P Especifica
y E):
Total de horas por semana: 3
Teoria: P jal o Virtual
Clave: 08MSU0017H Lezr/a rfesen;: 17; 0_ irtua >
FACULTAD DE INGENIERIA aboratorio o Taller. 3
Préacticas:

Trabajo extra-clase:

Créditos Totales: | 3

Total de horas semestre (x 16

48
sem):
PROGRAMA AALiTICO DE LA | Fecha de actualizacion: Octubre 2017
UNIDAD DE APRENDIZAJE:
AUTOMATIZACION Y Prerrequisito (s): | --Analisis de Circuitos Eléctricos

ROBOTICA

DESCRIPCION DEL CURSO:
El curso le aporta al estudiante las herramientas introductorias de software y en la configuracion de

instalaciones y sistemas automaticos de acuerdo a las especificaciones y las prescripciones normativas

en ambientes de fabricacion

COMPETENCIAS A DESARROLLAR:

(E) Implementacion, control y mejora de procesos.

Desarrolla, opera y mejora procesos de produccién y de servicios mediante el uso eficiente de
herramientas de manufactura esbelta, estadisticas, simulacién y técnicas de medicion, para lograr una
mayor eficiencia, calidad, productividad y rentabilidad, ademas de garantizar una entrega a tiempo del
producto, teniendo siempre en consideracion la seguridad, el cliente y la proteccidon al medio ambiente.




DOMINIOS OBJETOS DE ESTUDIO RESULTADOS | METODOLOGI EVIDENCIAS
(Contenidos organizados DE A
por temas y subtemas) APRENDIZAJE (Estrategias,
recursos
didacticos,
secuencias
didacticas...)
1. Introduccioén a
la Automatizacion.
1.1. Concepto de
(E) Disefia Automatizacié
estrategias para n
controlar 1.2. Automatizacion .
y de fabricacion. Explica el Aprendizaje por
mejorar los 1.2.1. Tipos de concepto de problemas Mapas dlc?nde se
procesos, i . explica
productos 122, fabrslci::t(:;r; iomartsa®® || aprendizaie “Integral en el
y servicios de n integral en el colaborativo Integral en €
cumpliendo  los e . ambiente de
requisitos Planificacion y ambiente de . manufactura
y control de la manufactura Clase magistral discreta
normas produccion. discreta y
de Calidad, 1.2.3. Sistemas de ' Interaccion
SeguriQad Ejecucion de alumno-maestro
ﬁ:;mrsgenn;?ade Manufactura
ordenada y (MES). _
sistematica. 1.3. Planteamiento
del problema-
(E) Utiliza las 1.3.1. Automatizacio
tecnologias n integral.
actuales en
la
implementacion - :
de los procesos 2. Herramientas Aplica el
de manufactura o de software (VB). paradigma Ejercicios de

de servicios

2.1 Paradigma
Orientado a objetos.

2.2 Fundamentos
del Lenguaje.

2.3 Bases de Datos y
Visual Basic.

2.4 Tecnologia software
componente.(Active
X)

orientado para
su aplicacion
al desarrollo
de sistemas de
automatizacio
n flexible y

modular.

Aprendizaje por
problemas
Clase magistral

Interaccion
alumno-maestro

Asistencia a
clases practicas

aplicacion de
sistemas de
automatizacion
flexible y modular

Examen unidad
1,y21y22

Examen unidad
23y24




3. Adquisiciéon
de datos.

3.1 Acceso a puertos Programa un | 556 magistral Ejercicios y

sistema de practicas de

delaPC comunion de sensores y

(Entrada/Salida). sensores y Interaccion actuadores
3.1.1 Puerto paralelo. actuadores alumno-maestro mediante

mediante dispositivos




3.1.2 Tarjeta de
Entrada/Salida.
3.2 Dispositivos
Virtuales de
Instrumentacion.
3.3 Redes de Campo
(FieldBus,Profibus

3.3.1 DeviceNet

FieldPoint)

3.4 Sistemas SCADA
(Supervision de
control y adquisicion
de dato).

3.5. Controlador
Légico
Programabile.

3.5.1. Programacion.

3.5.2. Integracion al
sistema.(SCADA
)

3.5.3. PLCvsPC.

3.6. Estandar Ole for
Process
Control(OPC).

dispositivos
virtuales y redes
de campo en un

ambiente de

fabricacion

Asistencia a
clases practicas

Aprendizaje por
problemas

virtuales y redes

de campo en un
ambiente de
fabricacion

Examen unidad 3

FUENTES DE INFORMACION
(Bibliografia, direcciones electronicas)

EVALUACION DE LOS APRENDIZAJES
(Criterios, ponderacion e instrumentos)




John J. Craig. Introduction to Robotics Mechanics and
Control Ed. Addison Wesley Publishing Company, 2nd
Edition, 1986

P.Coiffet / M. Chirouze Elementos de Robdtica Ed.
Coleccion Ciencia y Electrénica

Wolfram Stadler. Analitical Robotics and Mechatronic
sEd. Mc. Graw Hill., 1995.

Groover Mikell P., Weiss Mitchel, Angel Roger N., Odrey
Nicholas G.Robética Industrial: Tecnologia,
programacion y aplicaciones .Ed. Mc Graw Hill, México.,
1995

Evaluacién Parcial sugerida:
1er Parcial:

Examen escrito 80%

Mapas 20%

2do Parcial:
Examen escrito 70%
Ejercicios de aplicacion 30%

3do Parcial:
Examen escrito 70%
Ejercicios y practicas de aplicacion 30%

La acreditacion del curso se integra con los
examenes parciales donde se evalua
conocimientos, comprension y aplicacion. Con
un valor del 30%, 30% y 40% respectivamente




Cronograma Del avance programatico

Objetos de aprendizaje

Semana

S

1. Introduccion a la
automatizacion

2. Herramientas de
Software

314|5(6|7(8|9|[10| 11|12 |13 | 14|15 | 16

3. Adquisicién de
datos




